INSTYTUT BADAWCZY DROG I MOSTOW
03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1 TS

tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28 n

Warszawa, 24 lipca 2015 .

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2010-02-2622/1

Na podstawie § 16 pkt 2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(tekst jednolity: Dz. U. z 2014, poz. 1040), po przeprowadzeniu postgpowania aprobacyjnego,
ktérego wnioskodawca jest grupa producentéw o nazwie:

Przedsigbiorstwo Wielobranzowe ,,TRANSDZWIG” Leszek Konieczny
z siedziba: Stale 7 A, 39-400 Tarnobrzeg
Przedsigbiorstwo Wielobranzowe ,,TRANSDZWIG” Zofia Konieczna
7 siedziba: ul. 12 Pazdziernika 20 B, 39-400 Tarnobrzeg

Instytut Badawczy Drég i Mostow
stwierdza pozytywna ocen¢ technicznag i przydatnos¢ wyrobu budowlanego:

Plyty drogowe pelne, prefabrykowane, zelbetowe
i plyty drogowe wielootworowe, prefabrykowane, zelbetowe

o nazwie handlowej: Plyty drogowe Zelbetowe, pelne i plyty drogowe zelbetowe,
wielootworowe ,,YOMB”

do stosowania w budownictwie - w inzynierii komunikacyjnej, w zakresie stosowania
i przeznaczenia oraz przy spelnieniu warunkéw podanych w niniejszej Aprobacie Technicznej
IBDiM.
Instytut Badawczy Drog i Mostéw dla wyzej wymienionego wyrobu budowlanego wskazuje
obowiazujacy system 4 oceny zgodnosci.

Data wydania Aprobaty Technicznej: 28 czerwcea 2010 r.
Data utraty waznosci Aprobaty Technicznej: 28 czerwca 2020 r.

Dokument Aprobaty Technicznej IBDiM Nr AT/2010-02-2622/1 zawiera 13 stron w tym Zalacznik. Dokument
Aprobaty  Technicznej IBDiM  Nr AT/2010-02-2622/1  przedluza  Aprobatg  Techniczng  IBDIM
Nr AT/2010-02-2622 i zmienia od 24 lipca 2015 1.
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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna zostata udzielona na podstawie:

1. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881 ze zm.)

' zwanej dalej ,,ustawg’”:

2. rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. Nr z 2014 r. . poz. 1040) zwanego dalej ,,rozporzadzeniem™.

2 NAZWA TECHNICZNA 1 NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA
TECHNICZNA WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostow okreslit nastepujaca
nazwe techniczng: Plyty drogowe pelne, prefabrykowane, zelbetowe i plyty drogowe
wielootworowe, prefabrykowane, Zzelbetowe.

i nazwe handlowa: Plyty drogowe Zelbetowe, pelne i plyty drogowe Zelbetowe, wielootworowe
»YOMB”

wyrobu budowlanego, zwanego dalej: Plytami drogowymi pelnymi i YOMB.
2.2 Okreslenie i adres wnioskodawcy

Wnioskodawcami sg producenci o nazwach:
1. Przedsigbiorstwo Wielobranzowe ,TRANSDZWIG” Leszek Konieczny z siedziba
Stale 7 A, 39-400 Tarnobrzeg,
2. Przedsigbiorstwo Wielobranzowe +TRANSDZWIG” Zofia Konieczna z siedzibg
ul. 12 Pazdziernika 20 B, 39-400 Tarnobrzeg.

2.3 Miejsce produkcji wyrobu budowlanego

Wyrdb jest produkowany w:

- Przedsigbiorstwie Wielobranzowym ,TRANSDZWIG” Leszek Konieczny z siedziba
Stale 7 A, 39-400 Tarnobrzeg,

- Przedsigbiorstwie Wielobranzowym ,TRANSDZWIG” Zofia Konieczna z siedzibg
ul. 12 Pazdziernika 20 B, 39-400 Tarnobrzeg.

2.4 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego
Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa:

o plyty drogowe pelne, Zelbetowe wymiarach:
- 300cmx 100 cmx 15 cm,
- 300emx100cmx 18 cm,
- 300cmx 150 cmx 15 em,
- 300cmx150cmx 18 cm,

¢ plyty drogowe wielootworowe typu YOMB o wymiarach:
- 100emx 75cmx 12,5 cm.
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Przyklady ptyt drogowych petnych i YOMB przedstawiaja rysunki zamieszezone w Zalaczniku.
3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA WYROBU
3.1 Przeznaczenie

Plyty drogowe pelne i YOMB stosuje si¢ w inzynierii komunikacyjnej do budowy stalych
1 tymczasowych nawierzchni ulic, placow skladowych, parkingdéw i drog dojazdowych. Plyty
YOMB stosuje si¢ rowniez do umacniania skarp i rowow.

3.2 Zakres stosowania

Na podstawie § 5 ust. 1 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostow stwierdza przydatno$é

wyrobu budowlanego o nazwie: Plyty drogowe pelne, prefabrykowane, zelbetowe i plyty drogowe

wielootworowe, prefabrykowane, zelbetowe do stosowania w inzynierii komunikacyjnej zgodnie z

jego przeznaczeniem opisanym w punkcie 3.1 w zakresie:

— drog publicznych z ograniczeniem do drog lokalnych oznaczonych symbolem L oraz drég
dojazdowych oznaczonych symbolem D w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi
w rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie
(Dz. U. Nr 43, poz. 430 ze zm.);

— drég wewnetrznych w rozumieniu przepisow ustawy z dnia 21 marca 1985 r. o drogach
publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 tekst jednolity).

3.3 Warunki stosowania

Wyrob budowlany nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem, zakresem i warunkami, ktére
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wtasciwych dla
poszczegolnych rodzajow budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu
budowlanego w sposob niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyska¢ zgode na
odstgpstwo od tych przepiséw w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r.
Prawo budowlane (1. j. Dz. U. Nr 156, poz. 1118 ze zm.).

4  WLASCIWOSCI UZYTKOWE I TECHNICZNE WYROBU BUDOWLANEGO

Wiasciwosci uzytkowe i techniczne plyt drogowych peinych i YOMB zestawiono w tablicy.
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Tablica
s ; ; Metody badan
Lp. Wihasciwoscei Jedn. Wymagania wedlug
1 2 3 4 5
1 |Aspekty wizualne . wg PN-EN 1339 PN-EN 1339
Odchytka od wymiarow
nominalnych:
diugos¢:
- dla wymiarow
nominalnych
< 1000 mm, +8
- dla wymiaréw
nominalnych
2 > 1000 mm, mm +8 PN-EN 1339
szerokosé:
- dla wymiaréw
nominalnych
< 1000 mm, +8
- dla wymiarow
nominalnych
> 1000 mm, +8
grubosé. £5
Wytrzymatosé na
2 Sciskanie, klasa betonu - = (C25/30 FoiEH a00
4 |Nasigkliwosé % <5 PN-B-06250:1988
Odpornos¢ na dziatanie > F 100*
5 |mrozu, stopien - lub PN-B-06250:1988
mrozoodpornosci >F 150
6 | Odpomno$é na écieranie* | mm’/mm’ < 18 000/5 000 PN-EN 1339
Stal
4 PN-ISO 6935-1 sprawdzenie
1 |FPeshypoaowsaionych ) PN-ISO 6935-2 certyfikatow
metoda zapewniajaca
8 | Grubos¢ otuliny** mm 30£5 doktadnos¢ pomiaru
1 mm

* nie dotyczy elementéw do nawierzchni stalych
** dotyczy glownych pretow zbrojeniowych

5

OCENA ZGODNOSCI

5.1 Obowigzujacy system oceny zgodnosci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia Instytut Badawczy Drog i Mostow wskazuje dla wyzej
wymienionego wyrobu budowlanego obowiazujacy system 4 oceny zgodnosci.

W systemie 4 oceny zgodnosci producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgodnosei z aprobatg

techniczng na podstawie:
a)  wstepnego badania typu prowadzonego przez producenta,
b)  zakladowej kontroli produkcji.
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5.2 Wstepne badanie typu

Wstgpne badanie typu dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu
potwierdza wymagane wiasciwosci uzytkowe i techniczne.

Wstepne badanie typu obejmuje:

a)  wytrzymalos¢ na Sciskanie wedlug tablicy lp. 3 (dotyczy wymagania podstawowego:
bezpieczenstwa uzytkowania),

b)  nasiakliwos¢ wedlug tablicy lp. 4 (dotyczy wymagania podstawowego: bezpieczenstwa
uzytkowania),

¢)  odpornos¢ na dziatanie mrozu wedlug tablicy Ip. 5 (dotyczy wymagania podstawowego:
bezpieczenstwa uzytkowania),

d) odpornos¢ na $cieranie wedlug tablicy Ip. 6 (dotyczy wymagania podstawowego:
bezpieczenstwa uzytkowania).

Wstepne badanie typu nalezy wykona¢ ponownie w sytuacji, gdy mozna podda¢ w watpliwosé
wyniki uprzednio wykonanych badan., w szczegdlnosci, gdy dokonano: zmian konstrukcyjnych
wyrobow, zmiany surowcow lub elementow sktadowych, istotnych zmian w technologii produkeji
lub zmiany warunkéw wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie zakladu
produkeyjnego, itp.).

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wyréb budowlany, objety niniejsza Aprobatg Techniczna, powinien byé produkowany zgodnie
z systemem zakladowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowaé, wdrozy¢ i utrzymywaé system zakladowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia, ze wyréb wprowadzany do obrotu jest zgodny
z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej i deklarowanymi warto$ciami.

System zakiadowej kontroli produkcji powinien obejmowag:

a)  procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy.

b)  opis techniczny wyrobu,

¢) regularne kontrole i badania surowcow i materialow,

d)  regularne kontrole i badania gotowego wyrobu,

€)  oceng jakosci gotowego wyrobu na podstawie wynikow kontroli i badari.

Regularna kontrola i badania surowcow i materialow oraz gotowego wyrobu powinny byé

dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji. Producent

powinien prowadzi¢ wykaz tej dokumentacji w tym stosowanych formularzy i prowadzonych

zapisow. Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna by¢ aktualizowana w przypadku

wystgpienia zmian w wyrobie, procesie produkeji lub w systemie zaktadowej kontroli produkcji.

W procedurach lub w instrukejach powinien zosta¢ udokumentowany sposéb:

a) nadzoru nad dokumentami i zapisami,

b) kontroli i potwierdzania zgodnosci surowcow i materialoéw z ustalonymi wymaganiami,

¢) nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badan w trakcie wytwarzania
i gotowego wyrobu.

d) nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkcyjnymi, wyposazeniem do kontroli i badan
wyrobu z zachowaniem spdjnosei pomiarowej,

e) prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Techniczne;j,

f) postgpowania z wyrobem niezgodnym,

g) postgpowania ze zgloszonymi reklamacjami dotyczacymi jakosci gotowego wyrobu lub
surowcOw i materiatow,
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h) prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawczych,
i) przeprowadzania audytéw wewngtrznych i przegladow zarzadzania,
j) szkolenia personelu.

System zarzadzania jakoscig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001 moze by¢ uznany za
system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sa réwniez spelnione wymagania niniejszej Aprobaty
Techniczne;.

5.4 Badania gotowych wyrobow

5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobow obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania uzupekiajace.

5.4.2 Badania biezgce

Badania biezace gotowych wyrobow obejmuja:

a)  sprawdzenie aspektéw wizualnych,

b)  sprawdzenie odchylek od wymiarow,

c) sprawdzenie grubosei otuliny pretow zbrojeniowych,
d) badanie wytrzymatosci na $ciskanie.

5.4.3 Badania uzupelniajgce

Badania uzupelniajace gotowego wyrobu obejmuja:
a)  badanie nasigkliwosci,

b)  badanie odpornosci na dzialanie mrozu,

c)  badanie odpornosci na scieranie.

5.5 Pobieranie probek do badan

Prébki do badan biezacych i uzupelniajacych nalezy pobieraé zgodnie z ustaleniami dokumentacji
zakladowej kontroli produkcji.

5.6 Czgstotliwosé badan

a) Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdej partii wyrobu zgodnie z planem badan
ustalonym w dokumentacji zakladowej kontroli produkcji, lecz nie rzadziej niz:
- aspekty wizualne — codziennie,
- adchytki od wymiaréw — 8 elementéw na 4 dni produkcji,
- grubos¢ otuliny pretow zbrojeniowych — 1 raz na tydzien,
- wytrzymatos¢ na sciskanie — 1 raz na tydzien.
Wielkos¢ partii wyrobu powinna zosta¢ okreslona w dokumentacji zakladowej kontroli
produke;ji.
b) Badania uzupelniajace powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz:
- nasigkliwos¢ — 1 raz na miesiac,
- odporno$¢ na dziatanie mrozu — 1 raz na rok,
- odporno$¢ na $cieranie — 1 raz na rok.
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5.7 Ocena wynikéw badan

Wyréb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIiM, jezeli
wyniki wszystkich badan sa pozytywne.

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW I POLSKICH NORM

6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Uslug (PKWiU): 23.61.11-50.99
6.2 Polska Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego PCN: 6810 19 90 0x

7 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
TRANSPORTU I SKLADOWANIA ORAZ SZCZEGOLOWY SPOSOB
ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

7.1 Wytyczne dotyczgce technologii wytwarzania

Plyty drogowe pelne i YOMB sg produkowane metoda wibrowania z betonu niebarwionego klasy
min C25/30.

7.2  Wytyczne dotyczace pakowania, transportu i skladowania
Plyty drogowe pelne sa dostarczane luzem.

Plyty drogowe YOMB sa dostarczane luzem lub ukladane na paletach i pakowane w foli¢ lub
spinane tasma. [lo$¢ plyt na palecie okresla producent.

Plyty drogowe pelne i YOMB mozna transportowa¢ po osiagnigciu przez beton 70 %
wytrzymalosci konicowej. Plyty drogowe petne i YOMB mozna przewozi¢ pojazdami otwartymi.

Plyty drogowe pelne nalezy uklada¢ na samochodzie na plask na drewnianych przekladkach do
wysokosci 4 warstw,

Ptyty drogowe YOMB nalezy uklada¢ na samochodzie po max 2 palety w pozycji pionowe;j.

Plyty drogowe pelne powinny by¢ ukfadane réwno do czola na przektadkach drewnianych.
W jednym stosie nalezy uktadaé ptyty o tych samych wymiarach.

Plyty drogowe pelne i YOMB nalezy ukladaé¢ dluzszym bokiem do kierunku jazdy oraz
odpowiednio zamocowac¢ i zabezpieczy¢ przed zsunigciem si¢ w czasie transportu.

Zatadunku plyt drogowych pelnych na samochdd dokonuje si¢ przy pomocy zurawi wyposazonych
w czterohakowe zawiesia.

Zatadunku plyt drogowych YOMB na samochdd dokonuje sie przy pomocy wozkow widlowych
lub chwytakéw zaciskowych.

Plyty drogowe peilne w zakladzie prefabrykacji i na placu budowy nalezy skladowacé
wielowarstwowo w pozycji poziomej na réwnym, utwardzonym i odwodnionym podlozu.
Pomigdzy plytami drogowymi pelnymi nalezy umiesci¢ przektadki. Wysokos¢ sktadowania ptyt nie
powinna przekroczy¢ 2 m.
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Plyty drogowe YOMB powinny by¢ skladowane na drewnianych paletach w pozycji poziomej
wielowarstwowo, zabezpieczone przed zsunigciem si¢ oraz uszkodzeniem. Wysokos¢ sktadowania
palet z ptytami drogowymi YOMB nie powinna przekracza¢ 2 m.

7.3 Szczegbélowy sposob znakowania wyrobu budowlanego

Wyréb nalezy oznakowaé¢ znakiem budowlanym zgodnie 2z rozporzadzeniem Ministra

Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r, w sprawie sposobéw deklarowania zgodno$ci wyrobow

budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198,

poz. 2041 ze zm.). Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent jest

obowiazany dolaczy¢ informacje zawierajaca:

a) okreslenie, siedzibe i adres producenta oraz adres zakladu produkujacego wyrdb budowlany;

b) identyfikacj¢ wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe techniczna, nazwe handlowa. typ.
odmiane, gatunek, wedtug specyfikacji technicznej;

¢) numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIM, z ktora potwierdzono zgodnosé
wyrobu budowlanego;

d) numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci.

Informacjg nalezy dolaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposob umozliwiajacy zapoznanie si¢ z nig
przez stosujacego ten wyrob.

8 WYKAZ DOKUMENTOW  WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
APROBACYJNYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

8.1 W postepowaniu aprobacyjnym wykorzystano Polskie Normy:

a)  PN-EN 206:2014-4 Beton — Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnos¢
b)  PN-EN 1339:2005 Betonowe plyty brukowe — Wymagania i metody badan
c)  PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu — Prety gladkie

d)  PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu — Prety gladkie — Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju

€)  PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu — Prety zebrowane

f)  PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu — Prety Zebrowane — Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju

g) PN-EN ISO 9001 Systemy zarzadzania jakoscia — Wymagania

h)  PN-B-06250:1988 Beton zwykly

8.2 W postepowaniu aprobacyjnym wykorzystano raporty z badan wyrobu budowlanego:

a) Raport z Badania Plyt drogowych zelbetowych pelnych i plyt drogowych, zelbetowych
wielootworowych YOMB z dnia 05.06.2015 r. wykonany w Laboratorium Przedsigbiorstwa
Wielobranzowego LTRANDZWIG"” Leszek Konieczny, Stale 7 A w Tarnobrzegu,

b) Raport Badan nr 18-06/15 z dnia 05.06.2015 r. wykonanych w Laboratorium Budowlanym
~NORMA LAB” w Sosnowcu.
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9 POUCZENIE

9.1

9.2

9.3

9.4

Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu
budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu.

Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM moze by¢ uchylona z inicjatywy wiasnej jednostki
aprobujacej lub na wniosek Gléwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego. po
przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajacego z udzialem wnioskodawcy.

Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawnien wynikajacych z ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemystowej (Dz. U. Nr 119, poz. 1117, ze zm.).

Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM nie stuzy odwolanie.

Zalacznik

Otrzymuja:

Whnioskodawcy:

1. Przedsigbiorstwo Wielobranzowe L,TRANSDZWIG” Leszek Konieczny, z siedziba:
Stale 7 A, 39-400 Tarnobrzeg ) - 2 egz.,

2. Przedsigbiorstwo Wielobranzowe ,TRANSDZWIG” Zofia Konieczna, z siedziba:
ul. 12 Pazdziernika 20 B 39-400 Tarnobrzeg - 2 egz.,

3. a/a Dzial Normalizacji Instytutu Badawczego Drég i Mostéw, ul. Instytutowa 1,

03-302 Warszawa tel. 22 614 56 59, 22 39 00 414, fax 22 675 41 27 -1 egz.
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Rysunek Z-1 — Przyklad ptyty drogowej pelnej



Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2010-02-2622/1 Strona 12/13

PAEER -, Sl

0000
0000
0000
0000




Aprobata Techniczna IBDiM Nr AT/2010-02-2622/1 Strona 13/13

R = :
=
e =—1= N
-. * = — t
: | z
\ =3 -\/.
Nr
Nr2 -
N - -
WYKAZ STALI ZBROJENIOWE.
i R DLUGOSE CArRCMTE o]
i T
840
178 n

Rysunek Z-2 — Ptyta YOMB



